Sprawozdanie Nr LBA - 4/2016

Skala ocen:

Wskaznik ochrony Re:

10 - nie wystepuje korozja podtoza

9 - korozja podtfoza na £0,1% powierzchni prébki

8 - korozja podtoza na >0,1%, a <0,25% powierzchni prébki
7 - korozja podtoza na >0,25%, a <0,5% powierzchni probki
6 - korozja podtoza na >0,5%, a <1,0% powierzchni prébki
5 - korozja podtfoza na >1,0%, a £2,5% powierzchni prébki
4 - korozja podtoza na >2,5%, a <5,0% powierzchni prébki
3 - korozja podtoza na >5,0%, a <10% powierzchni prébki
2 - korozja podtoza na >10%, a £25% powierzchni probki

1 - korozja podtoza na >25%, a <50% powierzchni prébki

0 - korozja podtoza na >50% powierzchni prébki

Wskaznik wygladu Ra

10 - brak wad

9 - wady wygladu na £0,1% powierzchni prébki

8 - wady wygladu na >0,1%, a <0,25% powierzchni prébki
7 - wady wygladu na >0,25%, a <0,5% powierzchni probki
6 - wady wygladu na >0,5%, a <1,0% powierzchni prébki
5 - wady wygladu na >1,0%, a £2,5% powierzchni prébki
4 - wady wygladu na >2,5%, a <5,0% powierzchni prébki
3 - wady wyglgdu na >5,0%, a <10% powierzchni prébki
2 - wady wygladu na >10%, a £25% powierzchni probki

1 - wady wygladu na >25%, a <50% powierzchni probki

0 - wady wygladu na >50% powierzchni prébki

Klasyfikacjg rodzajow wad wygladu:

A - Plamy i/lub zmiana barwy spowodowane zniszczeniem powtoki {(inne niz pochodzace

od produktéw korozji podfoza)

D - Produkty korozji powtoki katodowe;j
F - tuszczenie

G - Specherzenie

Ocena stopnia intensywnosci wystepujgcej wady:
vs - bardzo niewielki

s - niewielki

m - Sredni

X - duzy




